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前  言 

本标准按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。 

本标准代替JB/T 6484—2005《变压器用储油柜》，与JB/T 6484—2005《变压器用储油柜》相比，

主要技术变化如下： 

a)  

b)  

c)  

本标准由中国机械工业联合会提出。 
本标准由全国变压器标准化技术委员会（SAC/TC 44）归口。 

本标准起草单位： 

本标准主要起草人： 

本标准的历次版本发布情况为： 

——JB/T 6484—1992： 

——JB/T 6484—2005。 
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变压器用储油柜 

1 范围 

本标准规定了油浸式变压器类产品用储油柜的术语和定义、产品规格和型号、结构型式、技术要求、

试验分类、试验项目及试验方法、验收规则和标志、包装、运输、贮存及产品文件。 

本标准适用于油浸式变压器类产品用储油柜。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 191 包装储运图示标志 

GB 1094.1  电力变压器  第1部分：总则 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本标准。 

3.1  

储油柜  oil conservator 

为适应油箱内变压器油体积变化而设置的一个与变压器油箱相通的容器。 

3.2  

敞开式储油柜  open-type oil conservator 

变压器油通过吸湿器与大气相通的储油柜。 

3.3  

密封式储油柜  sealed oil conservator 

变压器油完全与大气隔离的储油柜。 

3.4  

油位（量）线标志  oil level (volume) line-mark 

对储油柜内的最高油面（量）位置、最低油面（量）位置及相应设定温度的油面（量）位置的标志。 

3.5  

自由高度  free height 
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金属波纹密封式储油柜芯体在自由状态下的轴向结构高度。 

3.6  

闭合高度  closed height 

金属波纹密封式储油柜芯体在真空状态下的轴向结构高度。 

3.7  

额定高度  rated height 

金属波纹密封式储油柜芯体在弹性极限内设定的最大轴向结构高度。 

3.8  

膨胀压力  expanded pressure 

使金属波纹密封式储油柜芯体在工作范围内伸缩所需要的最大压力。 

3.9  

额定行程  rated running-distance 

金属波纹密封式储油柜芯体额定高度与闭合高度间的行程。 

3.10  

V-p 曲线  V-p curve 

金属波纹密封式储油柜芯体内腔的容积（V）与工作压力（p）的关系曲线。 

3.11  

额定补偿容积  rated compensation volume 

储油柜从最低油位（量）到最高油位（量）所能吸纳的变压器油容积。 

3.12  

死区容积  minimum volume 

金属波纹（内油）式储油柜芯体内腔在真空闭合状态下所对应的容积或金属波纹（外油）式储油柜

柜体内腔容积与有效容积之差。 

3.13  

机械寿命  mechanical life 

金属波纹密封式储油柜芯体在使用条件下，由最低油位（量）—最高油位（量）—最低油位（量）

为一个周期，往复循环不产生损坏的总次数。 

3.14  

轴向偏差  axial tolerance 
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金属波纹密封式储油柜芯体在额定高度状态下，最上膨胀单元外环线上任意对称两点至端部法兰平

面的高度差值。 

3.15  

幅向偏差  radial tolerance 

金属波纹密封式储油柜芯体在额定高度状态下，各膨胀单元外环线上任意两点至端部法兰平面芯体

的中心线距离的最大差值。 

3.16  

波距  corrugation-pitch 

金属波纹密封式储油柜芯体在额定膨胀高度状态下，两波峰之间的距离。 

4 产品规格和型号 

4.1 产品规格 

4.1.1 储油柜直径为：250 mm、400 mm、600 mm、800 mm、900 mm、1000 mm、1200 mm、1300 mm、1400 

mm、1600 mm。 

4.1.2 储油柜长度为：500 mm、600 mm、700 mm、800 mm、900 mm、1000 mm、1200 mm、1500 mm、2000 

mm、2500 mm、3500 mm、4000 mm、4500 mm、5500 mm、6000 mm、6500 mm、7000 mm、7500 mm、8000 mm、

9000 mm、10000 mm、11000 mm、12000 mm。 

4.2 型号 

4.2.1 敞开式 

敞开式储油柜产品型号规定如下： 

× 

 

 

 

 

 

 

示例： 

一台设计序号为 1、直径为φ250 mm、长度为 600 mm 的变压器用敞开式储油柜的产品型号为： 

BK1-φ250×600。 

4.2.2 密封式 

4.2.2.1 耐油橡胶密封式 

 

 

 

 

储油柜长度，mm 

储油柜直径，mm 

设计序号 

敞开式 

变压器类产品用储油柜 

B  K 
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耐油橡胶密封式储油柜产品型号规定如下： 

× 

 

 

 

 

 

 

示例1： 

一台设计序号为 1、直径为φ440 mm、长度为 800 mm 的变压器用胶囊密封式储油柜的产品型号为： 

BJ1-φ440×800。 

示例2： 

一台设计序号为 1、直径为φ440 mm、长度为 800 mm 的变压器用隔膜密封式储油柜的产品型号为： 

BG1-φ440×800。 

示例3： 

一台设计序号为 1、直径为φ440 mm、长度为 800 mm 的变压器用双密封隔膜式储油柜的产品型号为： 

BS1-φ440×800。 

4.2.2.2 金属波纹密封式 

4.2.2.2.1 金属波纹（内油）密封式 

金属波纹（内油）密封式储油柜产品型号规定如下： 

× 

 

 

 

 

 

 

示例： 

一台设计序号为 1、内油式、规格为 III 型、膨胀节数为 18 节的变压器用金属波纹密封式储油柜的产品型号为： 

BP1-N-III×18。 

4.2.2.2.2 金属波纹（外油）密封式 

金属波纹（外油）密封式储油柜产品型号规定如下： 

 

× 

 

 

 

 

 

 

 

储油柜长度，mm 

储油柜直径，mm 

设计序号 

结构代号：胶囊为J、隔膜为G、双密封隔膜为S 

变压器类产品用储油柜 

B   

膨胀节数 

规格：I、II、III、IV、V 

内油式 

设计序号 

金属波纹密封式 

变压器类产品用储油柜 

B N P 

有效长度，mm 
结构直径，mm 
结构代号：波纹管式为b、盒式为h 
外油式 
设计序号 
金属波纹密封式 
变压器类产品用储油柜 

B W P 
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示例1： 

一台设计序号为 1、外油波纹管式、有效直径为 1000 mm、有效长度为 3550 mm 的变压器用金属波纹密封式储

油柜的产品型号为：BP1-Wb-1000×3550。 

示例2： 

一台设计序号为 1、外油盒式、有效直径为 1000 mm、有效长度为 3550 mm 的变压器用金属波纹密封式储油柜

的产品型号为：BP1-Wh-1000×3550。 

5 结构型式 

5.1 敞开式 

变压器油通过吸湿器与大气相通；主要由柜体、注放油管、油位计、吸湿器和油面标志组成；能满

足变压器油随温度的变化而引起的体积膨胀和收缩，通过吸湿器可将储油柜中空气水分吸收，起到保护

油的作用，其结构参见图1。 

 

图中： 

1—柜体；2—管接头；3—塞子；4—油位计；5—注放油管；6—管接头；7—吸湿器。 

图1 敞开式储油柜结构示意图 

5.2 密封式 

5.2.1 耐油橡胶密封式 

变压器油与空气用耐油橡胶材料隔离；主要由柜体、胶囊（或隔膜）、注放油管、油位计、集污盒

和吸湿器等组成；由胶囊（或隔膜）将油与空气隔离，防止空气中氧和水分的浸入，可以延长变压器油

的使用寿命，具有良好的防油老化作用，其胶囊密封式结构参见图2和图3、隔膜密封式结构参见图4、

双密封隔膜式结构参见图5。 
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图中： 

1—柜体；2—胶囊；3—放气管；4—油位计；5—注放油管；6—气体继电器联管；7—集污盒；8—吸湿器。 

图2 胶囊密封式储油柜结构示意图 

 
图中： 

1—柜体；2—胶囊；3—阀门；4—连管（接抽真空装置）；5—油位计；6—注放油管；7—气体继电器联管；8—集

污盒；9—吸湿器。 

图3 胶囊密封式储油柜（真空注油式）结构示意图 
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图中： 

1—柜体；2—视察窗；3—隔膜；4—放气塞；5—连杆；6—油位计；7—放水塞；8—放气管；9—气体继电器联管；

10—注放油管；11—集气盒；12—集污盒；13—吸湿器。 

图4 隔膜密封式储油柜结构示意图 

 

图中： 

1—柜体；2—视察窗；3—吸湿器管接头；4—油位表；5—密封胶垫；6—放水塞；7—排气塞；8—隔膜；9—注放

油管接头；10—集气盒；11—气体继电器联管；12—集污盒。 

图5 双密封隔膜式储油柜结构示意图 

5.2.2 金属波纹密封式 

金属波纹密封式储油柜是由可伸缩的金属波纹芯体构成的容积可变的容器，它能使变压器油与空气

完全隔离，从而防止变压器油受潮氧化，延缓老化过程。 

产品主要由金属波纹体、防护罩（或柜体）、油位（量）指示、排气管、注油管等组成；按结构分

为内油式和外油式两类三种：金属波纹（内油）密封式参见图6、金属波纹（外油波纹管式）密封式参

见图7、金属波纹（外油盒式）密封式参见图8。 
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图中： 

1—油位视察窗；2—柜罩；3—柜座；4—金属波纹芯体；5—排气软管；6—油位指针；7—注油管；8—油路三通；

9—柜脚；10—吊耳；11—气体继电器联管；12—接线端子。 

图6 金属波纹（内油）密封式储油柜结构示意图 

 

图中： 

1—金属波纹芯体；2—柜体；3—排气管接头；4—呼吸管接头；5—注放油管接头；6—气体继电器联管；7—柜脚；

8—集污盒；9—油位报警接线端子；10—油量指示。 

图7 金属波纹（外油波纹管式）密封式储油柜结构示意图 
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图中： 

1—柜体；2—金属波纹芯体；3—排气管接头；4—油位计；5—注放油管接头；6—呼吸嘴；7—气体继电器联管；8

—柜脚；9—集污盒；10—油位报警接线端子。 

图8 金属波纹（外油盒式）密封式储油柜结构示意图 

6 技术要求 

6.1 基本要求 

6.1.1 储油柜的额定补偿容积应满足变压器在设计温度范围内变压器油最大膨胀量的需要，以保证和

变压器匹配选用后，在变压器达到最低设计温度时，储油柜内油面线可见，在变压器达到最高设计温度

时时，储油柜内的油不能溢出。 

6.1.2 储油柜油位（量）应有清晰指示（红色浮子或指针），并有醒目的能反映储油柜实际油位（量）

的标志或示值刻度；在正常使用条件下的储油柜应至少标有反映最低、最高与使用相对应的注油温度的

油位（量）线的标志；在特殊使用条件下，油位（量）线标志应由制造单位与用户协商确定。 

6.1.3 储油柜油位（量）指示的垂直中心线与柜（罩）端面垂线应对正，允许偏差不大于 3 mm。 

6.1.4 储油柜柜体（防护罩）在焊前，柜（罩）壁、柜（罩）盖联管、支架等零件要清除内外表面的

铁锈、油污、泥污等。 

6.1.5 储油柜联管采用硬连接时，与柜体焊装要求参见图 9；其联管水平中心线与柜体水平中心线 b

的尺寸偏差不大于 2 mm，法兰端面与铅垂面倾斜 a 不大于 2 mm，联管水平中心线与柜体垂直中心线的

角度为 90°，其偏差不大于 2°。 

 



JB/T 6484—XXXX 

10 

 

图9 联管与柜体焊装示意图 

6.1.6 储油柜联管伸入柜壁长度一般为 15 mm～40 mm。 

6.1.7 储油柜柜体焊后内部表面及外部焊线应光滑平整，手感无尖角毛刺；外表面不得有凹坑、打伤

痕迹，焊线不允许有气孔咬边、夹渣等焊接缺陷。 

6.1.8 储油柜的集气盒、吊环、塞子的位置应焊装端正，其偏差不大于 3 mm。 

6.1.9 储油柜内应无焊渣、沙尘等杂物，内、外表面的涂漆颜色、品种和技术要求应与所配用变压器

油箱相同；其与变压器油接触的表面应进行脱氢处理，以防止运行时使氢催化成自由气体。 

6.1.10 储油柜所用密封垫应具有耐油及耐老化性能。 

6.1.11 储油柜采用磁针式油位计应保证连杆动作灵活、指示准确、极限位置报警无误。 

6.1.12 储油柜出厂前要进行整机动作试验（也可随变压器一同进行）；并检查胶囊（或隔膜）或芯体

是否渗漏、油位指示是否正确。 

6.1.13 储油柜所用外购件需经检验合格后方可组装使用，胶囊（或隔膜）或芯体、吸湿器、油位（量）

计、蝶阀、气体继电器等均应符合有关标准规定。 

6.2 敞开式和耐油橡胶密封式 

6.2.1 敞开式和耐油橡胶密封式储油柜除应符合 6.1 的要求外，还应符合以下规定。 

6.2.2 储油柜柜体应能承受 50 kPa 的压力试验，持续 30 min 应无渗漏，解除压力后应无永久变形。 

6.2.3 耐油橡胶密封式储油柜应采用耐油、抗气透、防油扩散、抗拉强度高及耐老化性能良好的橡胶

胶囊或隔膜；且应能承受 20 kPa、持续时间 30 min 的压力试验而无渗漏。 

6.2.4 隔膜密封式和双密封隔膜式储油柜如需真空注油时，应在隔膜内、外侧同时抽真空。 

6.3 金属波纹密封式 

6.3.1 金属波纹密封式储油柜除应符合 6.1 的要求外，还应符合以下规定。 

6.3.2 储油柜芯体外观表面及焊缝应平整光滑、无划伤、压痕、咬边和对口错边。 

6.3.3 储油柜芯体内腔（或外腔）与变压器油接触面就保证酸碱度呈中性。 

6.3.4 储油柜限位装置应能保证芯体膨胀时伸展灵活、动作准确、无卡滞现象；油温变化时，芯体各

膨胀单元应同步运行。 
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6.3.5 储油柜芯体应在自由高度下，周边机械限位充气加压 50 kPa，持续 15min 不得有渗漏；压力解

除后不应有永久变形。 

6.3.6 储油柜芯体在闭合高度下应能承受真空度不大于 50 Pa、持续 30 min 的密封试验，不得有渗漏

和发生永久变形。 

6.3.7 整机动作检查储油柜及油位（量）指示机械（指针、报警）等部件应动作正常、指示准确。 

6.3.8 储油柜芯体内部充气后应能达到额定高度，所需气压应越小越好；其最大稳定气压值：内油式

一般应不大于 20 kPa，外油式一般应不大于 8 kPa。 

6.3.9 储油柜芯体额定高度的轴向和幅向偏差均应不大于其值的 2%。 

6.3.10 储油柜芯体额定高度时，波距应均匀，其偏差不大于波距的±8%。 

6.3.11 储油柜芯体的机械寿命应不低于 10000 次。 

7 试验分类、试验项目及试验方法 

7.1 试验分类 

本标准规定的试验分为例行试验和型式试验。 
7.1.1 例行试验 

每一台储油柜所必须进行的试验。 
7.1.2 型式试验 

每一种储油柜所进行的定期试验，用其验证按同一技术规范制造的储油柜均应满足除例行试验外所

规定的要求。 
型式试验至少应每五年进行一次。 

如果遇到下列情况之一时，需进行全部型式试验： 
a) 新产品或常规产品转厂生产的试制定型鉴定； 

b) 常规产品的结构、材料、工艺等有较大改变，且可能影响产品性能时； 

c) 连续生产三年以上； 

d) 例行试验结果与前次型式试验结果有较大差异时。 

正常生产的产品抽样从例行试验合作的产品中随机抽取三台进行。当任一台、任一项技术指标达不

到本标准要求时，则应加倍抽取试样，对不合格项进行复检，如符合本标准要求时，则为合格，否则为

不合格。 

7.2 试验项目及试验方法 

7.2.1 敞开式和耐油橡胶密封式 

7.2.1.1 密封试验（例行试验） 

敞开式和耐油橡胶密封式储油柜应按如下各部分分别进行密封试验： 

a） 柜体：柜体的密封试验按 6.2.2 的规定，将储油柜各自封严，然后充以 50 kPa 的压力、持续

30 min 检查焊线及连接密封处是否渗漏。试验可根据具体情况用气压、水压、油压均可；但用

水压试验时，必须烘干后方可进行注油。 

b） 胶囊：胶囊试验按 6.2.3 的规定，将胶囊接通装有压力表的气源，然后充以 20 kPa 气压、持

续 30 min 封住进气口，用浸入水中或涂液方法检查有无渗漏。 

c） 隔膜：隔膜试漏按 6.2.3 的规定，将隔膜密封固定在储油柜柜沿法兰上，充以 20 kPa 气压、

持续 30 min，然后用皂液或变压器油涂在柜沿法兰周边，检查有无渗漏。 
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7.2.1.2 动作试验（例行试验） 

胶囊（或隔膜）密封式和双密封隔膜式储油柜进行的整机动作试验按6.1.12的规定进行，试验从储

油柜下部注油，使隔膜慢慢升起，升到最高位置将隔膜内气体排出再返回最低油位，然后重新注油使之

达到规定的油面线，检查隔膜有无渗漏、连杆伸缩是否灵活、有无卡滞现象、油位计批示及报警位置是

否准确。 

7.2.2 金属波纹密封式 

7.2.2.1 外观检查（例行试验） 

目测（有放大镜等）观察，芯体外观表面及焊缝应符合6.3.1的规定。 

7.2.2.2 酸碱度检查（例行试验） 

用pH试纸沾蒸馏水后，在储油柜芯体内腔（或外腔）与油接触的表面磨擦后与色标对照，应呈中性。 

7.2.2.3 密封性能（例行试验） 

7.2.2.3.1 压力密封试验 

储油柜芯体应周边机械限位，充气加压至50 kPa，浸入水槽中至少持续15 min，反复摇动，静止后

观察各部位应无气泡溢出、压力值不变，压力解除后应无永久变形。 

7.2.2.3.2 真空密封试验 

用真空泵将储油柜抽至剩余压力不大于50 kPa，关闭真空泵阀持续30 min，观察真空表压力回升应

小于70 Pa，解除真空后，应无永久变形。 

7.2.2.4 整机动作（例行试验） 

在密闭条件下，用充气加压法对储油柜进行整机动作试验，使之在最高油位（量）和最低油位（量）

间运行，记录与储油柜油腔相连的压力表的值，其值为：内油式一般应不大于20 kPa，外油式应不大于

8 kPa，其试验结果应符合6.3.7的规定。 

7.2.2.5 尺寸偏差（型式试验） 

用充气加压法使储油柜芯体达到额定膨胀高度，任意标注最上或各膨胀单元外环线上两点，用直尺

和弯尺测量并计算其轴向或幅向的偏差应符合6.3.9的规定。 

7.2.2.6 膨胀压力（型式试验） 

用充气加压法，使储油柜在最高油位（量）和最低油位（量）之间运行，记录与储油柜油腔相连压

力表的压力最大值，试验结果应满足6.3.8的规定。 

用充油模拟运行法，使储油柜在最高油位（量）和最低油位（量）之间运行，记录与储油柜气体继

电器连接口处压力表的压力最大值，试验结果应满足6.3.8的规定。 

7.2.2.7 机械寿命（型式试验） 

用充气加压法使储油柜芯体完成一个由“闭合高度—额定高度—闭合高度”的动作周期为机械寿命

1次。当连续执行动作周期次数不少于10000次、重复试验按7.2.3的规定合格后，则判定机械寿命试验

合格。 
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8 验收规则 

8.1 敞开式和耐油橡胶密封式 

8.1.1 外观检查按 6.1.1～6.1.9 的规定，用目视及卷尺、卡尺测量。 

8.1.2 外购件检查按 6.1.10.、6.1.13 的规定，要求产品有合格证和试验报告，安装尺寸要符合相应

标准的规定。 

8.1.3 密封性能应符合 6.2的规定。 

8.1.4 动作试验应符合 6.1.12 的规定。 

8.2 金属波纹密封式 

8.2.1 外观检查按 6.1.1～6.1.9 的规定，用目视及卷尺、卡尺测量。 

8.2.2 每台产品应经质检部门按例行试验项目检验合格，并附有产品合格证、检验单后，方允许出厂，

产品合格证应注明产品名称、型号规格、生产日期、检验员工号等。 

9 标志、包装、运输、贮存及产品文件 

9.1 储油柜在拆卸、存放和运输过程中，不得滚动、撞击、堆入，防止损伤和变形，如有漆膜损伤和

脱落现象，在出厂前应进行补漆。 

9.2 储油柜包装、运输和贮存标志应符合 GB/T 191 的规定。气体继电器、油位（量）计（或管式长度

在 740 mm 以上）、吸湿器等需单独包装、保管和运输。磁针式油位（量）计也可不拆卸运输，但应将

连杆固定在柜体上并绑扎牢固，表头应有保护罩，防止磕碰表面玻璃。 

9.3 经检验合格的储油柜应采取防尘、防潮措施，封闭所的外连接管口，以保持内部清洁、干燥。产

品应在无腐蚀气体的库内贮存，并应不直接接触地面。 

9.4 金属波纹密封式储油柜运输中必须有将芯体可靠固定的措施，以防芯体震动受损。 

9.5 金属波纹密封式储油柜应设有铭牌，并应符合 GB 1094.1 的规定。铭牌应有如下内容： 

a) 产品型号及名称、规格； 

b) 产品标准代号； 

c) 总容积； 

d) 芯体材质； 

e) 产品外形尺寸和总重； 

f) 出厂序号； 

g) 生产单位名称及地址； 

h) 生产日期。 

9.6 金属波纹密封式储油柜应随产品提供下列文件： 

a） 装箱单； 

b） 使用说明书； 

c） 产品合格证； 

d） 油位—油温对应曲线标牌； 

e） 其它有关技术资料。 

 

 

_________________________________ 
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